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Closed fireplace tile assembly - comprises two parallel plates 
held apart by ribs and made of fire-resistant ceramic granulate 

SCHKODL F 14.11. 79-AT-007266 j 
(21,05.81) F24b-01/06 j 
29.08.80 as 032001 (12ppl60DB) j 
The tile is esp. used in the assembly of a closed fireplace. It : 
comprises two or more plates (2,3) held apart by ribs (4), and 
made of highly fire-resistant c eramic granulate , b onded by a 
highly fi re-resistant mediu m. " 

The plates can be integral with the ribs, of which there can be 
two or more, parallel to a plate edge, while the distance between ' 
the plates can be at least equal to their mean thickness. The ribs 
can be at a distance from the plate edges likewise at least equal to : 
this mean thickness. j 

u I 



BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Offenlegungsschrift 
DE 30 32 601 A1 



<g> Int. CI. 3 : 

F 24 B 1/06 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P30 32 601.3-16 
29. 8.80 
21. 5.81 



® Unionsprioritat: ® ® ® ® Erfinder: 

14.11.79 AT A7266-79 Schrodl, Franz, Stoob, Burgenland, AT 

© Anmelder: 

Schrodl, Franz, Stoob. Burgenland, AT; 
SIST-Keramik-Raumheizung GmbH, Klagenfurt, Karnten, 
AT 

® Vertreter: 

Eitner, E., Dipl.-lng., Pat.-Anw., 8000 Munchen 



Prufungsantrag gem. % 44 PatG ist gestellt 
@ Ofenkachel und Verfahren zur Errichtung von insbesondere geschlossenen Feuerstellen 



S 

CO 

o 

UJ 

Q 



BUN0ESDRUCKERE1 BERLIN 04.81 130 021/710 




patentanwalt 



2 9. AUG. m 



SIST Keramik-Raumnexzung 
Gesellschaft m.b.H. 
Klagenfurt 



3032601 



Franz Schrbdl 
Stoob (Burgenland) 




"Ofenkachel ifeur Errichtung von 
insbesondere geschlossenen 
Feuerstellen" 



Patentanspriiche 



lj Ofenkachel zur Errichtung von insbesondere geschlossenen 
Feuerstellen, gekennzeichnet durch mindestens zwei durch 



Stege (4, 4) voneinander im Abstand gehaltenen Platten 
(2, 3; 2\ 3') aus hochf euerf estem Tongranulat, das mittels 
eines hochf euerf esten Mittels gebunden ist. 

2. Ofenkachel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die voneinander im Abstand gehaltenen Platten (2, 3; 2' ,3') 
und die Stege (4; 4 # ) einstuckig gefertigt sind. 

3. Ofenkachel nach einem der Anspruche 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi zwei oder mehr leistenformige Stege 

( 4; 4') vorgesehen sind, die zueinander und parallel zu eine 
der Seitenkante der Platten verlaufen. 

4. Ofenkachel nach einem der Anspruche 1 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi sich die Platten (2,3; 2', 3') vonein- 
ander in einem Abstand befinden, der mindestens der mittleren 
Dicke der beiden Platten gleich ist. 
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5. Ofenkachel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet , daft sich die Stege (4; 4') von den Randern 
der Platten (2, 3; 2', 3') in einem Abstand befinden, der 
mindestens der mittleren Dicke der Platten gleich ist. 

6. Verfahren zur Errichtung einer Feuerstelle unter Ver- 
wendung von erf indungsgemaften Ofenkacheln nach einem der 
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet , daft diese Eler 

mente (1; 1') nebeneinander und in Scharen ubereinander , yorzugs- 
weise versetzt, angeordnet werden und hierauf die Zwischen- 
raume mit einem feuerfesten Material, vorzugsweise mit hoch- 
feuerfestem Zement mit Zuschlagstof f en , ausgefullt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daft 
dem Zement (6) mineralische Stoffe beigemengt werden. . 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 und 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft in die Zwischenraume Armierungen einge- 
bracht werden konnen. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft auf die Auftenseite der Ofenkacheln Dekor- 
platten (21), wie Keramikplatten oder Eiuailplatten , aufge- 
bracht werden. 



Fur den Anmelder 
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Die Erfindung betrifft eine Ofenkachel und ein Verfahren 
zur Errichtung von insbesondere geschlossenen Feuerstell 



en . 



Als geschlossene Feuerstellen sind vor allem Kachelofen 
bekannt. Ubliche Kachelofen bestehen aus einer Vielzahl 
von nebeneinander sowie ubereinander angeordneten und mit- 
einander verbundenen, als Kachelplatten bezeichheten Elementen. 
Kachelplatten sind aus Ton gefertigte Ofenkacheln. deren 
an der Aufienseite des Of ens angeordnete Sichtf lachen. die ent- 
weder profiliert Oder glatt ausgebildet sind, glasiert sind. 
An ihrer dem Ofen zugewandten Seite sind diese Kachel- 
platten mit im Querschnitt hakenf ormigen , als Rumpf be- 
zeichneten Vorsprungen ausgebildet. Zur Verbindung der neben- 
einander und ubereinander angeordneten Kachelplatten dienen 
die Rumpf e durchsetzende Drahtklammern . Zur gasdichten Ver- 
bindung der Kachelplatten werden die zwischen den Riimpfen 
bestehende Fugen mit Lehm ausgefullt. 



:en 



In den zwischen den hakenf ormigen Vorsprungen gebildete 
Hohlraum ist eine Schamotteplatte eingesetzt. Innerhalb 
der Schamotteplatte bzw. an der inneren Stirnf lache des 
Rumpfes ist eine Lehmschichte vorgesehen. die zur Halterung 
einer an der Innenseite der Ofenwand angeordneten weiteren 
Schamotteplatte dient. 
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Wie aus den vorstehenden Ausfiihrungen hervorgeht , werden 
zur Errichtung eines herkommlichen Kachelofens einerseits 
Kachelplatten mit einer gan2 bestimmten Formgebung und 
andererseits Schamotteplatten benotigt. Weiters ist fur die 
Verfugung Lehm erf orderlich . Zudem mussen fiir die Befesti- 
gung bzw. Verbindung der einzelnen Kachelplatten Drahtklammern 
vorgesehen werden, die in den Rumpfen der Kachelplatten vorge- 
sehene Bohrungen durchsetzen. Die die Mittelschichte bilden- 
den Schamotteplatten mussen der vom Rumpf umgebenen Aus- 
nehmung der Kachelplatte angepafct sein. 

Somit diirfte verstandlich sein , dafi die Errichtung eines 
herkommlichen Kachelofens nicht nur unterschiedlichste 
Mater ialien erfordert, sondern dafi diese vielmehr auch sehr 
arbeitsaufwendig ist. Beide Faktoren haben dazu gefuhrt, daft 
derzeit, da es aus Griinden der Vorsorge zweckmafcig erscheint, 
in Erganzung von herkommlichen Zentralheizungsanlagen , die 
durch Gas oder 01 betrieben werden, Kachelofen vorzusehen, 
Engpasse sowohl in der Erzeugung der erf orderlichen Bauelemente 
als auch bei der Aufmauerung von Kachelofen auftreten, was da- 
zu gefuhrt hat, daft fur herkommliche Kachelofen Liefer- bzw. 
Herstellungsf risten bis zu zwolf Monaten bestehen. 

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine Ofen- 
kachel und ein Verfahren zur Errichtung von insbesondere 
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Zur Errichtung einer Peuerstelle werden derartige Elemente 
1, l*in Scharen iibereinander, vorzugsweise versetzt. angeord- 
net, worauf der zwischen den beiden Platten 2. 2'und 3, 3' 
gebildete Hohlraum mit einem hochf euerf esten , hydraulisch 
abbindenden. keramischen Bindemittel mit .mineralischen Zuschlag- 
stoffen ausgefullt wird. Als Bindemittel kann gleichfalls hoch- 
feuerfester Zement herangezogen werden. Die fur die Elemente 
1 bzw. fur die Fiillung herangezogenen Materialien miissen in 
der Lage sein. Temperaturen bis zu 1 . 100°C standzuhalten . Auch 
die obere AbschluBplatte wird unter Verwendung derartiger Ele- 
mente und der erwahnten Fullmaterialien in Anwendung bekannter 
Technologien hergestellt. 

Es durften sich weitergehende Ausfuhrungen dariiber erubrigen, 
daft einerseits die Fertigung der erf orderlichen Ofenkacheln • 
und andererseits die Errichtung von geschlossenen Feuerstellen 
unter Verwendung derartiger Elemente keinerlei Schwierigkeiten 
bedingt. Dies einerseits deshalb, weil derartige Ofenkacheln 
sehr wirtschaftlich industriell gefertigt werden konnen und 
andererseits weil fur die Errichtung von geschlossenen Feuer- 
stellen nur eine Vielzahl derartiger Elemente iibereinander 
angeordnet und hierauf deren Hohlraume und die dazwischen be- 
findlichen Fugen ausgefullt werden miissen, wodurch ein fester 
und gasdichter Verbund dieser Ofenkacheln erzielt wird. 
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Anschliefiend konnen die Auftenf lachen derartiger Feuer- 
stellen z. B. durch Fliesen oder durch Emailplatten ver- 
kleidet werden . Diese Vorgangsweise ist gegenuber her- 
kommlichen Methoden zur Errichtung von Kachelofen insoferne 
besonders vorteilhaft, als bei Beschadigung einzelner 
Dekorplatten diese einzeln ersetzt werden konnen, was fiir 
herkommliche Kachelofen aufgrund der Tatsache, daft die 
Kachelplatten an deren Innenseite mit anliegenden Kachel- 
platten durch Metal lklammern verbunden sind, keinesfalls 
zutrifft. 

Anhand der Fig. 3 bis 5 ist nachstehend eine geschlossene 
Feuerstelle, die unter Verwendung von erf indungsgemaften Ofen- 
kacheln nach dem erf indungsgemaften Verfahren errichtet wurde , 
naher erlautert. 

Wie daraus ersichtlich ist, besteht eine derartige geschlos- 
sene Feuerstelle lO aus einem durch Ofenkacheln 1 gebildeten, 
z- B. quaderf ormigen Gehause , das mit den fiir den ordnungsge- 
maften Betrieb einer geschlossenen Feuerstelle erf orderlichen 
Einrichtungen , wie einer Feuerungstiire 15, durch Schamotte- 
platten 16 bis 19 gebildeten Abteilen und einem Abzug 20, 
versehen ist. Die Zwischenraume sind durch hochf euerf este 
hydraulisch abbindende, keramische Bindemittel 6 mit Zu- 
schlagstof fen ausgefullt. Die Schamotteplatten im Inneren des 
Gehauses sind durch S ^ahlstif t e 14 gehalten, die in Bohrungen 
der Elemente 1 eingesetzt sindTTJacTr Fertigstellung dieses 
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Gehauses wird dieses an seinen AuSenf lachen mit einer Ver- 
kleidung. beispielsweise mit einer Verfliesung 21, versehen. 
Anstelle der Verfliesung konnen auch Emailplatten pdef 
andere Dekorplatten . soferne sie hinreichend warmebestandig 
sind, angeordnet werden. 

Bei einer erf indungsgemaB gefertigten Feuerstelle konnen 
komplizierte Erganzungsbauteile mit geringstem Zeitaufwand 
am Aufstellungsort angefertigt werden. Weiters kann die Bau- 
weise den besonderen Anforderungen . insbesondere denienigen 
der Rauchgasf uhrung angepaftt werden. 

Weiters ist eine erf indungsgemaBe Feuerstelle inhochstem 
MaBe gasdicht und daher betriebssicher . 

SchlieBlich wird durch das erf indungsgemaBe Verfahren Hafner- 
meistern. Heizungstechnikern und Fliesenlegern ein neues 
Arbeitsgebiet erschlossen. 



Oipl.-Jng.E.F.Eitner 

Patentanw«|i 
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